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FUR SIE IN BEWEGUNG

Automatisierungstechnik fiir Werkzeugmaschinen seit 1980

FMB bietet Automatisierungsldsungen fir das Be- und Entladen von
Werkzeugmaschinen. Die Produktpalette von FMB umfasst Lade-
magazine und Entladesysteme fiir verschiedenste Drehautomaten
sowie kundenspezifische Handlingsysteme fiir komplexe Be- und Ent-
ladeprozesse bis hin zur integrierten Messtechnik fir die Qualitats-
sicherung. Mit rund 150 Mitarbeitern produziert FMB etablierte
Standards und kundenorientierte Speziallosungen am Standort in
Faulbach, Bayern und greift dabei auf die Erfahrung aus Gber 25.000
verkauften Einheiten und erfolgreich durchgefiihrten Projekten zuriick.

Darauf und auf der hohen Fertigungstiefe griindet das Know-how von
FMB, das durch die Ausbildung eigener Fachkrafte sowie die Forderung
der Mitarbeiter erhalten und ausgebaut wird. FMB setzt auf ein qua-
lifiziertes Vertriebs- und Aufendienst-Team, um individuelle Beratun-
gen durchzufiihren und den Kunden beim Losungsfindungsprozess zu
begleiten. Die konsequente Verbesserung und Weiterentwicklung der
Produkte sowie die Verfolgung innovativer Neuentwicklungen gehdren
genauso zum Selbstverstandnis von FMB wie ein kompetenter und
effizienter Kundendienst.
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FMB SMART SOLUTIONS

Einfach an alles denken! Mit den Smart Solutions stellt FMB ein Lademagazin, Werkzeugmaschine und {ibergeordneten Systemen ganz-
Paket an innovativen Tools und Technologien zur Verfiigung, das die heitlich unterstiitzt. Praxistauglich. Modular. Einfach smart! Unsere
Handhabung des Gesamtsystems sowie den Datenaustausch zwischen  Smart Solutions sind erhaltlich fiir das gesamte FMB Produktspektrum.

smart Machine

ERGOnet
ERGO/ogic

» Custom Interfaces
» intuitive Bedienung » OPCUA
» Assistenzfunktionen » Ethernet IP
» Programmverwaltung ~ » ERP/MES-Anbindung
» Zustandsiiberwachung ~ » LAN/WLAN-Anbindung
ERGOlive ERGOfunction
» Fernzugriff » Zustandsmonitor
» automatische » Verbrauchsoptimierung
Benachrichtigung » Prozessanpassungen
» Zustandsanalyse » Datenanalyse
vorbeugende Wartung > .

14.0 READY

Smart Solutions bedeuten: bereit zur Industrie 4.0 Dafiir steht FMB im  Der Einsatz moderner Steuerungskomponenten erfiillt samtliche Kun-
engen Kontakt zu allen namhaften Werkzeugmaschinenherstellern, um  denanforderungen, die sich durch die digitale Transformation ergeben.
die Kompatibilitdt beim Anbau unserer Stangenlademagazine fiir eine rei- ~ Dazu zahlen etwa flexibel wahlbare Datenschnittstellen fiir die Maschi-
bungslose Inbetriebnahme und die effiziente Nutzung zu gewahrleisten. nen- oder Netzwerkkommunikation.Netzwerkkommunikation.
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Bedienoberfldche und Display als Einheit

A

Direkte Kommunikation mit der Werkzeugmaschine ohne Schnittstellenverluste

ERGO/ive und ERGOfunction

ERGOlive und ERFOfunction runden die FMB Smart Solutions anforde-
rungsgerecht ab. Unter ERGO/ive werden diverse Service-Tools rund
um den Ist-Zustand der Anlagen gebiindelt. Das heift: vom Fernzugriff
iiber automatische Benachrichtigungen und Zustandsanalysen bis hin

ERGO/ogic

ERGO/ogic ist die neue intuitive Bedienoberfldche von FMB - optimal
im Zusammenspiel mit dem Touch-Display. Dank der klaren und durch-
gdngigen Formensprache finden sich Anwender umgehend bestens zu-
recht. Der generelle Aufbau, gewohnt und gelernt aus verschiedensten
Touch-Anwendungen am Smartphone oder Tablet, sorgt fir eine selbst-
erkldrende Bedienung und einen schnellen Uberblick. Sprachneutrale
Icons runden die Bedienoberfldche ab.

Die gropziigige Bildschirmdiagonale des 8,4" TFT-Farbdisplays wird
mit ERGO/ogic optimal ausgenutzt. Generell besticht das Touch-Display
durch groptmogliche Flexibilitdt. Im stationdren Einsatz erleichtert
ein schwenkbarer Halter das Handling. Dariiber hinaus ldsst sich das
Display mobil nutzen. Kundenspezifische Sonderfunktionen konnen
einfach einprogrammiert werden. In jedem Fall inklusive: Komfort,
Benutzerfreundlichkeit und ein robustes Gehduse.

ERGOnet

Mit ERGOnet hat FMB ein Kommunikationsmodul entwickelt, das den
bidirektionalen Datentransfer von Lademagazin und beispielsweise
Werkzeugmaschine via Ethernet bis hin zur Einbindung in iibergeord-
nete MES- oder ERP-Systeme ermdglicht. ERGOnet empféngt, verar-
beitet und versendet Daten und Signale beider Anlagen. So kénnen
verschiedenste Parameter ausgetauscht und zur Optimierung der Be-
triebsprozesse auf beiden Seiten genutzt werden.

Beispielsweise kann das Lademagazin die Werkzeugmaschine ber
die aktuelle Stangenldnge informieren. Die Werkzeugmaschine kann
so beim Fertigen von Bauteilen mit unterschiedlichen Teileldngen
das Reststiick optimal ausnutzen. Prozessparameter der Werkzeug-
maschine, die abhdngig von der Materialstangenlange sind, wie etwa
Drehzahl und Vorschubgeschwindigkeit, kdnnen in Abhdngigkeit zur
Stangenldnge dynamisch angepasst werden. Auch das Lademagazin
profitiert vom Informationsfluss aus der Werkzeugmaschine. Teile-
lange, Vorschubkraft und Vorschubgeschwindigkeit kénnen so an die
entsprechenden Vorgaben angeglichen werden.

zu Informationen fiir die vorbeugende Wartung. ERGOfunction dagegen
bietet konkrete Unterstiitzung zur Prozess- und Produktionsverbesse-
rung, ob Verbrauchsoptimierung oder umfangreiche Datenanalyse.



FMB

Stangenlader fiihren Halbzeuge in Form von Stangen mit unterschied- ~ FMB spezielle Ausfiihrungen fiir Mehrspindeldrehautomaten. Auf der
lichen Querschnitten Dreh- bzw. CNC-Drehmaschinen vollautomatisch Basis bewahrter Konzepte und iber viele Jahre gesammelter Erfah-
zu. Wesentliche Unterschiede bestehen zwischen Einspindel- und rung konzipiert und realisiert FMB dariiber hinaus individuelle Kunden-
Mehrspindeldrehautomaten. FMB bietet iiberwiegend fiir Einspindel-  I6sungen. Diese werden auf spezielle Anforderungen und Bedingungen
drehautomaten eine Vielzahl an Standardldsungen. Zudem gibt es von  zugeschnitten.

Zufiihrung von links &
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Die Materialstangen werden auf der Der Deckel des Fiihrungskanals Die Materialstange wird einzeln von
U seitlichen Auflage abgelegt wird gedffnet der Auflage in den Fiihrungskanal
libergeben
Zuftihrung von rechts
)
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Der Fiihrungskanal wird mit dem Die Materialstange wird durch das Die Materialstange wird wahrend der
Deckel geschlossen und mit 01 Vorschubsystem in die Spindel der Drehbearbeitung im Kanal gefiihrt
durchflutet Drehmaschine geschoben und nach der Fertigbearbeitung

eines Teils schrittweise weiter in die
Spindel geschoben bis die Stange
abgearbeitet ist
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Stangenlademagazine mit hydrodynamischer Stangenfiihrung
werden immer dann eingesetzt, wenn das zuzuflihrende Stangen-
material ldnger als die Spindellange der Drehmaschine ist. Das Lade-
magazin ibernimmt - neben dem schrittweisen Zufiihren - auch die
Flihrung der rotierenden Stange auferhalb der Drehmaschine. Dafiir

o

hat sich das ,Turbo'-Prinzip bestens bewahrt. Die hydrodynamische
Flihrung eignet sich fiir Stangen mit runder, hexagonaler oder quadra-
tischer Auenkontur, fiir Vollquerschnitte ebenso wie fiir rohrfdrmige
Querschnitte. Bei FMB verfligen sdmtliche Stangenlader der Classic-,
Eco-, und Power-Line {iber diese innovative Fiihrung.

KANALEINSATZ

OLFULLUNG

MATERIALSTANGE

Der Fithrungskanal wird mit Ol geflutet. Die rotierende Stange erzeugt
Turbulenzen. Darin schwimmt die Stange auf und vermeidet so
Kontakt zum Fithrungskanal. Stangen kleiner Durchmesser werden von
einem Wirbel im Zentrum gefiihrt. Bei groperen Stangendurchmessern
bildet der Olfilm eine Fiihrung fiir die Stange aus. Das wirkt wie ein
hydrodynamisches Lager.

Olgefluteter Fiihrungskanal mit
hydrodynamischer Lagerwirkung

keine Reibung am Fihrungskanal - weniger Verschleif
stabile, gut ddmpfende Fiihrung der Stange -

hohere Prozesssicherheit

niedrigere Vorschubkrdfte - energiesparend

keine Beschddigung der Stangenoberflache -

hohere Qualitat Ihrer Produkte
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CLASSIC-LINE § ECO-LINE § POWER-LINE

BEDIENERFREUNDLICH

. Fiir gute Fiihrung - austauschbare Fiihrungskanaleinlagen
» rasches Anpassen des Kanals an Stangendurchmesser
» sichere Fiihrung fiir alle Stangen

Variabler Abstand - optionale Verschiebeeinrichtung

- » bis zu 400 mm Abstand zwischen Drehmaschine und Stangenlader

» Drehmaschine optimal zugdnglich fiir Wartung und Service

- flexibel fir Kurz- und Langdrehmodus

» gewahrleistet optimal kurzen Abstand zwischen Spindelstock und Lademagazin

. Schiitzen und fiihren - optionales Teleskoprohr
» {berbriickt den Abstand zwischen Lademagazin und Spindel
- » fiir Drehmaschinen mit beweglichem Spindelstock

i Fiir hochste Prazision — mitfahrende Spindelstockliinette

» flir Drehmaschinen mit gropen Verfahrwegen der Z-Achse

» beilangen Spindeln

» minimiert freie Stangenldnge zwischen Fiihrungsliinette und Spannzange :
» reduziert Schwingungen fiir héhere Fertigungsgenauigkeit und bessere Oberfldchengiite

. Immer passgenau - Spindelreduzierungen als Option
» fiir eine Vielzahl von Drehmaschinentypen lieferbar
» passen Spindeldurchlass auf Fiihrungskanaldurchmesser an




_—
Pilgerschrittvereinzelung
Sicheres separieren
i kIeiner%tangendurchﬁr' !
i
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CLASSIC-LINE

Die Stangenlademagazine der Classic-Line sind mit der bewdhr-  Vorschubstange. Das minimiert die Zeiten zum Stangenwechsel. Zudem
ten hydrodynamischen Stangenfiihrung ausgestattet. Sie arbeiten  kdnnen die Stangenlader der Classic-Line auch Stangen mit kleinsten
mit einem einstufigen Vorschub. Dabei entféllt das Einschwenken der  Durchmessern prozesssicher laden.

MICROMAG 20

Funktionen und Merkmale:

» automatisiert Langdrehautomaten bis 23 mm Nenndurchlass » prozesssicheres Vereinzeln bei kleinsten Stangendurchmessern

» flr kleinste Stangendurchmesser bis 0,8 mm einsetzbar durch einschwenkbare Pilgerschrittvereinzelung auf der seitlichen
Materialauflage

MINIMAG 20

Funktionen und Merkmale:
» fiir Langdrehautomaten bis 23 mm Nenndurchlass » einfaches Auswechseln der Einlagen fiir effiziente Anpassung des
» verarbeitet auch kleinste Stangendurchmesser Fuhrungskanals an unterschiedliche Materialdurchmesser
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EFFIZIENTE UND PRAXISORIENTIERTE HANDHABUNG

. Grofer Vorrat — Stangenbeladung

© > groPziigige seitliche Materialauflage

» langandauernder, unterbrechungsfreier Betrieb gewdhrleistet

» prozesssicheres Zufiihren unabhdngig vom Stangendurchmesser

. Sicher separieren - Pilgerschrittvereinzelung

© » besonderes Merkmal des micromag 20

» integriert in Materialauflage

- » fiir Stangen < 4 mm Durchmesser

» bei Bedarf mit wenigen Handgriffen einzuschwenken

i Solide Basis — Maschinentrager

» gezogenes Aluminiumprofil

» verwindungssteif

- » gut dampfend

» sorgt fr hochste Genauigkeit im Dauereinsatz

- Zuverldssige Funktion - Materialgreifer
» stabile, robuste Konstruktion

. » zieht Stangen auf und Reststiicke ab

» sicher im Dauerbetrieb

- Variabel fiir wechselnde Querschnitte — Fiihrungsliinette

» Backenliinette fir Rund-, Vierkant- oder Sechskantstangen

- » Anpassung an Stangendurchmesser durch einfach austauschbare Fiihrungselemente
» flihrt auch kleine Stangen zuverldssig in gropem Fiihrungskanal

- Vorschub und Spindel vereint - Synchroneinrichtung

» bei beweglichem Spindelstock, z. B. im Langdrehmodus

. » garantiert absolut synchrone Bewegung von Stangenvorschub und Spindelstock
» hdchste Prozesssicherheit durch mechanische Kopplung
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TECHNISCHE DATEN

CLASSIC-LINE MICROMAG 20 MINIMAG 20
Vorschubstangen-@ (max.) mm 23 23
Stangenlinge mm 1600 3200 . 4200 1600 3200 . 4200
Stangen-@ (min. - max.) mm 08-23 2-23
Ladekapazitat mm 235 235
Ladekapazitat St. 117 bei 2 mm/10 bei 23 mm? 117 bei 2 mm/10 bei 23 mm
Reststiicklange (max.) mm 320 420
Ladezeit (ca.) S = 152 = = 15 =
Vorschubgeschwindigkeit mm/s 0-750 0-750
Betriebsspannung (50/60Hz) Vv 3x190 - 480% 3x190 - 480%
Leistungsbedarf kW 15 15
Druckluftanschluss Mpa (bar) 0,6 (6) 0,6 (6)
Gewicht ohne Olfiillung kg 450 600 . 800 400 550 650
MASCHINENMABE a mm 345 505 605 345 506 605
b mm 1165 1165
c mm 850 - 1.250 850 - 1.250
d mm 687 557
e mm 422 292
f mm 265 265
d
e f a b

VORZUGSREIHEN UMRUSTSATZE:

Umriistsatz 5 7 10 15 23
Rund D [mm] 08-59 2-79 3-109 8-159 12-239
Sechskant SW [mm] 2-3 3-4 3-7 7-1 n-18
Vierkant SW [mm] 2 2-3 3-6 6-9 9-15

1) Sonderlangen auf Anfrage 2) 21 St. bei Pilgerschrittvereinzelung (0,8 - 4 mm) 3) mit Pilgerschrittvereinzelung ca. 4 Sek. langer
4) wird bei Auslieferung nach Vorgabe der Drehmaschine eingestellt 5) Zwischengropen auf Anfrage 6) Groptmap nur durch Andrehen des Stangenendes verarbeitbar

Belademaglichkeiten

Zuflihrung von links

Zufiihrung von rechts

l:
A

€

€




Optimale Materialstangenfiihrung
Flexible Rollenliinette fiir die
Verarbeitung von Rundmaterial
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ECO-LINE

Die Stangenlader der Reihe Eco-Line bieten ein Optimum aus Platz-
bedarf und Effizienz beim Stangenwechsel. Sie arbeiten nach dem

Prinzip des zweistufigen Vorschubs. Dies ermdglicht durch
Einschwenken der Vorschubstange eine sehr kompakte Bauweise.

TURBO 2-20

Funktionen und Merkmale:

» fiir Stangen von 2 bis 23 mm

» zweistufiger Vorschub fiir kompakte Bauweise und
wenig Platzbedarf

b prozesssicher bei kleinen Stangendurchmessern

TURBO 3-26

Funktionen und Merkmale:

» fiir Stangen mit 3 bis 26 mm Durchmesser

» bevorzugt fir Langdrehautomaten

» besonders robust und stabil durch Einsatz des
Maschinentrdgers vom turbo 3-36

» optimal zum Zufiihren von Stangen im kleinen
und mittleren Durchmesserbereich

TURBO 2-20 P

Erganzende Funktionen und Merkmale

> mit einschwenkbarer Pilgerschrittvereinzelung
flir sehr kleine Stangendurchmesser

» bei Bedarf einfach von unten einschwenkbar

» flexibel fiir wechselnde Stangendurchmesser

b prozesssicheres Vereinzeln speziell bei Stangen
<4 mm Durchmesser

TURBO 3-36

Funktionen und Merkmale:

» fiir Stangen von 3 bis 38 mm Durchmesser

» automatisiert Kurz- und Langdrehautomaten bis
38 mm Nenndurchlass

» zuverldssig auch bei kleinen Stangendurchmessern

b ausgereifte, bewdhrte Konstruktion
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Lange Zeit autark — Stangenbeladung
groPziigig dimensionierte, seitliche Materialauflage
Neigungswinkel stufenlos einstellbar (turbo 3-26/3-36)
flexibel und prozesssicher, unabhdngig vom Stangendurchmesser

Basis fiir Prazision — Maschinentrager
verwindungssteifes, gezogenes Aluminiumprofil
tragt sdmtliche Flihrungs- und Antriebskomponenten

Zuverldssiges Handling — Materialgreifer
stabile Greiferkonstruktion
zieht Stangen sicher auf und Reststiicke ab

Fiir variierende Querschnitte — Backenliinette turbo 2-20
einfach wechselbare Materialfiihrungen zum Anpassen an unterschiedliche
Stangendurchmesser
einheitliche Fiihrung fir Rund-, Vierkant- und Sechskantstangen
lange Fiihrungselemente zum optimalen Fiihren auch bei kleinen Stangendurchmessern

Einstellbare Rollen - Fiihrungsliinette turbo 3-26/36
flexibel auf den Stangendurchmesser einstellbare Rollen
zusatzliche Fiihrung der Vorschubstange mit Rollen anwahlbar
beim Verarbeiten von Vier- und Sechskantquerschnitten Rolleneinheiten gegen
Materialfiihrungen schnell und einfach austauschbar

Im Gleichlauf — Synchroneinrichtung
flir Drehmaschinen mit beweglichem Spindelstock (z. B. im Langdrehmodus)
gewahrleistet, dass der Stangenvorschub der Spindelstockbewegung synchron folgt
hochste Prazision und zuverldssige Funktion durch mechanische Koppelung
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TURBO 3-36 HD

Die Verbindung aus bewdhrter FMB-Lademagazintechnik und ener- ~ Werkzeuge und dem gezielten Wegspiilen entstehender Spdne in einer
gieeffizienter Hochdruck-Technologie von SF-Systeme Biichele. Hier  platzsparenden Einheit kombiniert.
wird eine prozesssichere Materialzufiihrung mit effizienter Kiihlung der

Integrierte Hochdruck-Technologie von:

— Bluchele__

SF-Sys=ste m=

Funktionen und Merkmale:
» entspricht turbo 3-36
» integriertes Hochdruck-Kiihlschmiermittelsystem SFB-310 eco von SF-Systeme Biichele
» ermdglicht effiziente Kiihlung der Werkzeuge und gezieltes Wegspiilen entstehender Spéne
» geringer Platzbedarf durch optimale Raumausnutzung unterhalb des Stangenlademagazins

HOCHDRUCK-SCHMIERSTOFF SYSTEM

‘& I
. p . Optimale Fertigung
P » bessere Kiihlung und Schmierung an der Werkzeugschneide
» ! - » friihzeitiges Brechen und automatisches Wegspiilen von Band-, Wirr- und Wendelspanen

» je nach Wahl der Pumpe mit 100 bar (28 I/min) oder 150 bar (24 I/min)
» frei programmierbare Versorgung von bis zu 8 Diisen/Werkzeugen
» gropziigiger 200 | Tank sowie 40 pm Wechselfilter

. Bedienerfreundliches Handling

» herausziehbares Tank- und Pumpenmodul

. » gute Zugdnglichkeit bei Reinigungs- und Wartungsarbeiten E
» geringer Platzbedarf durch optimale Raumausnutzung unterhalb des Stangenlademagazins :

. Hohe Ergonomie
. » integrierte Ablagefldchen
- » fiir Wechselteile wie Einlagen, Vorschubstangen und Spannhiilsen




TECHNISCHE
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DATEN

ECO-LINE TURBO 2-20 / P TURBO 3-26 / 3-36 / 3-36 HD
Vorschubstangen-@ (max.) mm 23 26/38
Stangenldnge " mm 2.200 3.200 4200 2.200 3200 4200 6.200
Stangen-@ (min. - max.) mm 2-23 3-26/38
Ladekapazitat mm 2352 230
Ladekapazitat St. 117 bei 2 mm/10 bei 23 mm ? 76 bei 3 mm/8 bei 26 mm/6 bei 38 mm
Reststiicklange (max.) mm 420 450
Ladezeit (ca.) S = 213 = = 20 = =
Vorschubgeschwindigkeit mm/s 0-750 0-1.000
Betriebsspannung (50/60Hz) Vv 3x190 - 4804 3x190 - 4804
Leistungsbedarf kW 15 2
Druckluftanschluss Mpa (bar) 0,6 (6) 0,6 (6)
Gewicht ohne Offiillung kg 450 550 650 450/550 650/750 900/1.000 1200/1.500
MASCHINENMABE a mm 3215 4215 5,215 3285 4285 5285 1285

b mm 1165 1.278

G mm 850 - 1.250 814 -1.494

d mm 557 701

e mm 292 (P 422) 429

f mm 265 212

d
e f a b
-ME —

e

11

VORZUGSREIHEN UMRUSTSATZE:

Umriistsatz 7 10 15 23 26 32 38
Rund D [mm] 2-79 3-109 8-159 12-239 13-269 23-329: 28-38¢
Sechskant SW [mm] 3-4 3-7 7-1 1-18 n-21 20-26 24 - 31
Vierkant SW [mm] 2-3 3-6 6-9 9-15 9-17 16-21 20-25
turbo 2-20 / P v v v v x x x
turbo 3-26 / 3-36 x v v x v v v

1) Sonderldngen auf Anfrage 2) 21 St. bei Pilgerschrittvereinzelung (0,8 - 4 mm) 3) mit Pilgerschrittvereinzelung ca. 4 Sek. langer
4) wird bei Auslieferung nach Vorgabe der Drehmaschine eingestellt 5) Zwischengrofen auf Anfrage 6) Groptmap nur durch Andrehen des Stangenendes verarbeitbar

Belademaglichkeiten

Zufiihrung von links

Zufiihrung von rechts

€




Sicher gefilhrt . ..
Spannhillse zur Zentrierungder = |
Materialstange und zum sicheren”
Riickzug des Reststiicks
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POWER-LINE

Die Stangenlader der Reihe Power-Line sind sehr kompakt und  Grauguss bietet hochste Stabilitdt, um auch grope, schwere Stangen
platzsparend aufgebaut. Dazu trdgt der zweistufige Vorschub mit ein-  exakt und zuverldssig zu vereinzeln und zuzufiihren. Die Stangenlader
schwenkender Vorschubstange bei. Das massive Maschinenbett aus  Power-Line eignen sich fiir Stangen mit 5 bis 100 mm Durchmesser.

TURBO 5-65

Funktionen und Merkmale:

» fiir Einspindeldrehmaschinen bis 65 mm Nenndurchlass » Variante turbo 5-65 V mit automatisch verstellbaren Kanal-

» bevorzugt fiir gropere Stangendurchmesser von 5 bis 65 mm segmenten besonders flexibel, effizient und wirtschaftlich bei

» zuverldssig auch bei gelegentlichem Verarbeiten kleinerer hdufig wechselnden Stangendurchmessern (siehe S. 25)
Stangendurchmesser

TURBO 8-80

Funktionen und Merkmale:

» fiir Einspindel-Drehmaschinen bis 80 mm Nenndurchlass » wirtschaftlich auch bei gelegentlichem Verarbeiten kleinerer
» bevorzugt fiir gropere Stangendurchmesser im Arbeitsbereich Stangendurchmesser

von 8 bis 80 mm
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TURBO 20-100

Funktionen und Merkmale:

» flr Einspindel-Drehmaschinen bis 100 mm Nenndurchlass » Variante turbo 20-100 V mit automatisch einstellbaren

» bevorzugt fir dauerhaften Einsatz bei gropen Kanalsegmenten besonders flexibel, effizient und wirtschaftlich
Stangendurchmessern im Arbeitsbereich 20 bis 100 mm bei hdufig wechselnden Stangendurchmessern (siehe S. 22)

» effizient auch bei gelegentlichem Verarbeiten kleiner
Stangendurchmesser

AUF PRODUKTIVITAT AUSGERICHTET

. Lange unterbrechungsfrei arbeiten — Stangenbeladung

. » groPziigig dimensionierte Materialauflage

» speziell fir Mehrkantstangen im Neigungswinkel einstellbar

» zuverldssiges Vereinzeln unterschiedlicher Stangendurchmesser

. Basis fiir Prazision — Maschinentrager
© > Bett aus Grauguss

» stabil und verwindungssteif

» sichert hochste Flihrungsgenauigkeit
- » gewdhrleistet optimale Dampfung

i Kraftig zupacken — Materialgreifer

» besonders stabile Konstruktion

» sicheres Aufziehen auf die Spannhiilse auch bei schweren Stangen
» zuverldssiges Abziehen der Reststiicke




FMB

Flexibel fiir jeden Durchmesser = Rollenliinette
stufenlos auf Stangendurchmesser einstellbare Rollenfiihrung
zusatzliche Abstlitzung der Vorschubstangen mit Rollen anwahlbar
beim Verarbeiten von Vier- und Sechskantstangen Rolleneinheiten schnell und einfach
gegen Materialfiihrungen austauschbar

Exakt folgen — Synchroneinrichtung (turbo 5-65)
optimale Stangenfiihrung bei Drehmaschinen mit beweglichem Spindelstock, zum
Beispiel im Langdrehmodus
garantiert absolut synchrone Bewegung von Stangenvorschub und Spindelstock
duperst prozesssicher durch mechanische Kopplung

Prazises Spannen - VST-Niederhaltefunktion (turbo 5-65)
optionaler Niederhalter fir die Vorschubstange (VST) mit pneumatisch betétigten Prismen
verhindert Verkanten und Abkippen der VST beim Nachschieben und bei gedffneter
Spannzange
beugt schragem Einspannen der Stange in der Spannzange vor
stabilisiert zusatzlich die VST wahrend der Drehbearbeitung
vorteilhaft speziell fir Drehmaschinen mit feststehendem Spindelstock
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Die Modell-Varianten turbo 5-65 V und turbo 20-100 V bieten in die sich automatisch auf den erforderlichen Stangendurchmesser ein-
Einsatzfdllen mit kleinen Losgropen und oft wechselnden Stangen- stellen. Das eriibrigt das Umriisten des Fiihrungskanals und den Wech-
durchmessern eine optimale Losung fiir die Effizienzsteigerung in der  sel der Vorschubstange iiber grope Durchmesserbereiche.

Produktion. Die V-Variante verfiigt iber bewegliche Fiihrungssegmente,

Schnell umriisten - verstellbarer Fiihrungskanal
automatische Durchmessereinstellung der Fiihrungssegmente im Kanal durch Eingabe
am Bedientableau
flexibles Arbeiten {iber einen weiten Durchmesserbereich ohne manuellen Wechsel der
Flihrungskanaleinlagen und der Vorschubstange
Vorteile der hydrodynamischen Lagerwirkung im geschlossenen Kanal bleiben erhalten
hohere Produktivitat durch weniger Nebenzeiten

Flexibel fiir jeden Durchmesser — Materialvereinzelung
automatisch positionierende Anschldge des Vereinzelungssystems
zuverldssiges, schnelles Umstellen auf wechselnde Stangendurchmesser per
Eingabe am Bedientableau

i 4 Abschnitte sicher im Griff — Kurzladefunktion (turbo 20-100)

flir 850 bis 1250 mm kurze Stangen

direktes Fiihren in der Spindel der Drehmaschine

Flihrung muss auf den Stangendurchmesser mit Spindeleinsatzrohren angepasst werden
prazises Bearbeiten auch grofer Durchmesser bei hohen Drehzahlen
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TECHNISCHE DATEN

POWER-LINE TURBO 5-65 / V TURBO 8-80
Vorschubstangen-@ (max.) mm 65 80
Stangenlnge mm 22002 3200 4200 | 62002 3200 4200 62002
Stangen-@ (min.-max.) mm 5-65 8-80
Ladekapazitat mm 240 280
Ladekapazitat St. 48 bei 5 mm/4 bei 65 mm 35 bei 8 mm/4 bei 80 mm
Reststiicklange (max.) mm 530 580
Ladezeit (ca.) S = 23 = = 23 = =
Vorschubgeschwindigkeit mm/s 0-1.000 0-1.000
Betriebsspannung (50/60Hz) Vv 3x190 - 480% 3x190 - 480
Leistungsbedarf kW 25 25
Druckluftanschluss Mpa (bar) 0,6 (6) 0,6 (6)
Gewicht ohne Olfiillung kg 1500 1800 . 2300 3000 2800 3300 . 4300
MASCHINENMABE a mm 3416 | 4416 5416 1416 4698 5698 1398
b mm 1.390 1.375
c mm 790 - 1.470 870 -1.400
d mm 885 915
e mm 540 590
f mm 345 325
d
e f a b

VORZUGSREIHEN UMRUSTSATZE:

Umriistsatz ¥ 10 15 25 36 42 50 65 80
Rund D [mm] 5-10% ¢ 8-159: 13-25%9: 23-36%: 30-42%: 35-50%: 45-65%: 60-80°%
Sechskant SW [mm] 4-7 7-1 M-20 : 20-30 : 26-31 : 30-42 : 39-55 : 42-6/
Vierkant SW [mm] 4-6 6-9 9-16 16-24 © 21-25 : 25-34 : 28-45 | 52-55
turbo 5-65 v v v v v v v x
turbo 8-80 X v v v v v v v

1) Sonderlangen auf Anfrage 2) nicht als XT- oder V-Variante verfiigbar 3) wird bei Auslieferung nach Vorgabe der Drehmaschine eingestellt
4) Zwischengropen auf Anfrage 5) Groptmap nur durch Andrehen des Stangenendes verarbeitbar

Belademdglichkeiten Zufiihrung von links Zufiihrung von rechts
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TECHNISCHE DATEN

POWER-LINE . TURB020-100 /V
Stangenlinge ? 3200 4200
Ladekapazitat 280
Ladekapazitst St 13bei20mm/3beil00 mm
Reststiicklange (max.) mm 580
Vorschubgeschwindigkeit mm/s 0-1.000
Leistungsbedarf kW 35
Gewicht ohne Offiillung kg 2700 3150

b mm 1450

d = mm 980

f . mm 325

VORZUGSREIHEN UMRUSTSATZE:

42 50 65 80
13-25% 30-429 35-509 45-659 60-804 70-1009
1-20 © 26-31  30-42 @ 39-55 . 42-67 = 61-84
Vierkant SW [mm] 9-16 . 21-25 | 25-34 | 28-45 & 52-55 | 50-68
v v Y Y

Rund D [mm]

1) Sonderlangen auf Anfrage 2) wird bei Auslieferung nach Vorgabe der Drehmaschine eingestellt
3) Zwischengropen auf Anfrage 4) Groptmap nur durch Andrehen des Stangenendes verarbeitbar

Belademdglichkeiten Zuflihrung von links Zufiihrung von rechts
E u \—%H*' ”_-_-P‘+

\\’ = P P ng/_
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Stabiles Design
Grundstruktur des turbo 5-65
hochwertig verarbeitet



Automatisch verstellbare V-Rinne
des SL 80 V und des SL 110.V
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STANGENLADEMAGAZINE

FUR KURZSTANGEN

Kurzstangenlader der Reihe SL bevorraten die Materialstangen
und schieben sie in die Spindel der Drehmaschine. Denn arbeiten
Drehmaschinen mit Stangen, die maximal der Lange der Spindel-
durchfiihrung entsprechen, entfdllt die Flihrungsaufgabe fiir das
Stangenlademagazin. Als Fiihrung dient dabei lediglich eine nach oben
offene V-Rinne, da das stabile, exakte Fiihren der rotierenden Stange
entfdllt. Derart kdnnen runde und profilierte Vollstangen aus Stahl,

ARBEITSWEISE
I-= = =
777777777777777777777 —5-=—=-

~ =—=
=i ——

NE-Metallen sowie thermo- und duroplastischen Kunststoffen zugefiihrt
werden. Zum Fiithren der Materialstangen sind passende Spindelredu-
zierungen erforderlich (Zubehdr von FMB). Mit den Kurzstangenladern
von FMB lassen sich insbesondere Einspindel-Drehmaschinen fir eine
flexible Kleinserienfertigung von Prazisionsteilen auch bei groperen
Stangendurchmessern automatisieren.

Die seitliche Materialauflage des Stangen-
laders bevorratet Kurzstangen aus Stahl,
NE-Metallen oder Kunststoffen, eine Stange
wird vereinzelt

Die vereinzelte Materialstange wird durch die
Spindel der Drehmaschine in das Spannmittel
der Drehmaschine vorgeschoben

Der Stangenvorschub fahrt zuriick und die Vor-
schubstange wechselt aus der Warteposition in
die Vorschubposition hinter der Materialstange

Mit der Vorschubstange wird die Material-
stange auf die erste Bearbeitungsposition
vorgeschoben

Im Kurzdrehverfahren fertigt die Drehmaschine
Werkstiicke, die Materialstange wird schritt-
weise vorgeschoben bis sie abgearbeitet ist

Der Stangenlader stopt mit seiner Vorschub-
stange das Reststiick durch das Spannmittel
der Drehmaschine aus - der gesamte Zyklus
beginnt erneut
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SL-LINE

SL80V
SL110V

Kurzstangenlader der SL-Line lberzeugen mit modernem Design und
vielen innovativen Detailldsungen, um fir die Vielzahl unterschiedlichster
Anforderungen bei der Zufiihrung von Stangenabschnitten immer die
optimale Losung bieten zu kénnen. Sie sind modular aufgebaut und
unterscheiden sich in den Vorschubstangenlangen und der Materialbe-
vorratung. Als Stangendurchmesser sind, abhangig von der Variante,
bis zu 80 bzw. 110 mm mdglich.

BEVORRATUNGSSYSTEME

SCHIEFE EBENE

» flexibel, prozesssicher und unabhdngig vom Stangendurchmesser

» gropziigig dimensionierte, seitliche Materialauflage

- » Neigungswinkel stufenlos einstellbar

» Ladekapazitdt mm: 560mm (SL 80 V und SL 110 V)
» Ladekapazitat St.: 93 bei 6mm /7 bei 80mm (SL 80 V), 56 bei 10mm /5 bei 110mm (SL 110 V)

» optimal fiir die Produktion von Kleinstserien mit oft wechselnden Materialdurchmessern
: oder Profilformen

» kurze, seitliche Materialauflage zur Bevorratung einzelner Stangen

» kompakte Bauweise mit wenig Platzbedarf

- » Ladekapazitat mm: 140 mm (SL 80 V und SL110 V)

» Ladekapazitat St.: 23 bei 6mm /1bei 80mm (SL 80 V), 14 bei 10mm /1 bei 110mm (SL 110 V)

» ergonomische Beladung, insbesondere bei haufiger Verarbeitung von schwerem
Stangenmaterial mit einem Durchmesser > 50 mm

» Beladehthe bleibt unabhdngig von der Achshéhe der Drehmaschine im Bereich

- von ca. 500 mm bis 700 mm

- » gropziigig dimensionierte Materialauflage mit Neigungsverstellung

» Ladekapazitat mm: 585 mm (SL 80 V und SL 110 V)
» Ladekapazitat St.: 97 bei 6mm /7 bei 80mm (SL 80 V), 58 bei 10mm / 5 bei 110mm (SL 110 V)

» integrierter Biindellader fir Materialstangen mit einer Ladekapazitdt von 1.000 kg
» kompakte, platzsparende Bauweise
¢ » Materialstangen konnen als komplettes Biindel eingelegt werden
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Effiziente Zufiihrung - ,,V-Rinne"
servo-elektrische Verstellung der ,V-Rinnengeometrie” zur automatischen Anpassung an
den gewahlten Durchmesser oder die Profilform
durchgdngig ausqgefihrte ,V-Rinne” zur effizienten Zufiihrung auch von
kurzen Stangenabschnitten
frei wahlbares Stangenzentrum auch zur aupermittigen Zufiihrung und winkelgenauem
Einschub von Profilmaterial
geringe Aufstellfldche durch integriertes Langsverschiebesystem

Genau und leise — Antriebskonzept
alle Achsen mit servo-elektrischen Antrieben fiir leisen Lauf, hohe Positioniergenauigkeit
kurze Stangenwechselzeiten durch optimierte Bewegungsabldufe und Einsatz
hochdynamischer Antriebe
hohe Energieeffizienz durch Verwendung vollelektrischer Antriebe und
reibungsarmer Linearfiihrungen
Nachlademdglichkeit von Materialstangen auch wahrend des Produktionsprozesses
durch sicheres Abschalten kritischer Bewegungen

Gute Zuganglichkeit — Verschiebesystem
schnelle Zugdnglichkeit zum Spindelende durch ins Maschinenbett integriertes
Langsverschiebesystem
geringer Platzbedarf, da nur der Oberbau des Lademagazins verschoben wird =
zusétzliche Querverschiebung des Lademagazins optional mittels eines in den N
Maschinenfuf integrierten Schienensystems verfiighar n /

Einfache Umriistung — VST-Schnellwechselsystem
einfacher Austausch der Vorschubstange durch Schnellwechselsystem
gute Zugdnglichkeit durch weit zu 6ffnende Maschinenverkleidung
integrierte Ablage am Maschinenstander fir schnellen Zugriff auf die
verfiigharen Vorschubstangen
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TECHNISCHE DATEN

SL-LINE SL110V

Spindel-@ (max.) mm 80 10

Stangenlinge ® mm 1100 1400 . 1600 1100 . 1400 1600

Stangen-@ (min. - max.) mm 6-80 10-10

Bevorratungssystem - ; schiefe Ebene ; schiefgﬁ‘t.)gne

Ladekapazitat # mm 560 50

Ladekapazitat® St. © 93bei6bmm/7Tbei80mm :  56beild mm@”b“gi 110 mm

Ladezeit (ca.)? s 56 W 56 W

Vorschubgeschwindigkeit mm/s 0-1.000 : 0-1.000

Betriebsspannung (50/60Hz) Vv 3x190 - 480% 3x190 - 480

Leistungsbedarf kw oo 2 : 2 """""""

Druckluftanschluss Mpa (bar) nicht erforderlich nicht erforderlich

Gewicht ky 50 510 600 530 510 600

verfiigbare VST-Durchmesser mm 6,8,12,20 8, 1220

MASCHINENMABE a mm 1801 2100 2301 1801 . 2101 2301 | suncelimesencorecren.
b mm 1300 1600 1800 1300 | 1600 = 1800 | ° wroruncduct ge bubmoschine
¢ mn wselm ers1.0 s
5 o o 0 iyt s
e mm 784 784
b mn 250 0 -

EINSATZBEREICH

Dank des innovativen Vereinzelungs- und Fiihrungssystems der Material-
stangen lassen sich flexibel alle gangigen Materialarten sowie Profilquer-
schnitte in nahezu unbegrenzter Form der Drehmaschine zufiihren:
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STANGENLADEMAGAZINE

FUR INDIVIDUALANWENDUNGEN

Individuell auf den Bedarf abgestimmte Losungen sind ein wesent-
liches Merkmal in der Service-Kultur von FMB. Stangenlader eignen sich
nicht ausschlieplich, um fiir Drehmaschinen Stangen oder Stangenab-
schnitte bereitzustellen und zuzufiihren. Sie konnen beispielsweise
auch an Laserschneidmaschinen und Sdgen die Abldufe wirtschaftlich
automatisieren. Dabei nutzen wir standardisierte Komponenten, um

kostengiinstige und dennoch solide und zuverldssige Ldsungen zu
realisieren. Damit kdnnen nicht nur Stangen, sondern auch Abschnitte
und stangenférmige Rohlinge einer weiteren Bearbeitung zugefiihrt
werden. Fiir eine Vielzahl unterschiedlicher Forderungen konzipiert
und realisiert FMB die passenden Automationsldsungen.

LSK 38

Wie auf individuelle Kundenanforderungen von FMB eingegangen wird,
zeigt beispielhaft eine optimale Losung zur Fiihrung der Material-
stange an Drehmaschinen, bei denen der in Z-Achse verfahrbare
Spindelstock stark verdnderliche Fiihrungslangen bewirkt. Die Ant-
wort darauf stellt das von FMB patentierte Konzept des mitfahrenden
Flihrungskanals dar. Dabei wird der gesamte Fiihrungskanal verfahrbar

OPTIMALE STANGENFUHRUNG

Immer nah dran

» der dlgeflutete und mitfahrende Fiihrungskanal behdlt alle Vorteile der

hydrodynamischen Lagerwirkung

» die konstante Nahe zur Spindel sorgt fiir optimale Fiihrung und somit

schwingungsarmen Lauf

Flexibel fiir jeden Durchmesser — Fiihrungsliinette
» stufenlos auf Stangendurchmesser einstellbare Prismenfiihrung

» beim Verarbeiten von Vier- und Sechskantstangen Prismeneinheiten schnell und

einfach gegen Materialfiihrungen austauschbar

» lange Prismenfiihrung unterstiitz der Verarbeitung von kleinen Stangendurchmessern

auch im gropen Fiihrungskanal

auf Linearfithrungen montiert und mit dem Ende der Drehmaschinen-
spindel gekoppelt. Damit folgt der Fiihrungskanal jeder Bewegung des
Spindelstocks und es gibt zu keinem Zeitpunkt mehr einen ungefiihrten
Bereich der Materialstange zwischen Lademagazin und Drehmaschine.
So lassen sich deutlich effizientere Drehprozesse bei gleichbleibender
Teilequalitat realisieren.




I IMIIE® stangenlademagazine > [NV DITTEY

TECHNISCHE DATEN

INDIVIDUALANWENDUNGEN LSK 38
Stangenlinge 22000 3200 4200
Ladekapazitat 240
ladekapazitit st 48 bel 5 mm/ bei 42 mm
Reststiickldange (max.) mm 600
Vorschubgeschwindigkeit mm/s 0-1.000
Leistungsbedarf kw 25
Gewicht ohne Olfiillung kg 1500 . 1800 2400
| MASCHINENMABE  a  mm 382 482 582

b mm 1525

d = mm 885

f o mm 345

1) Sonderldngen auf Anfrage

2) Vorschubstangenende mit Absatz @ 42

3) wird bei Auslieferung nach Vorgabe der
Drehmaschine eingestellt

4) Zwischengrépen auf Anfrage

5) Groptmap nur durch Andrehen des
Stangenendes verarbeitbar

VORZUGSREIHEN UMRUSTSATZE:

25

32

44

Rund D [mm]

13-259

23-329

30- 429

1-20

20-26

26- 34

Vierkant SW [mm]

Belademaglichkeiten

9-16

Zuflihrung von links

R

16 - 21

21-28

Zufiihrung von rechts




ZUBEHOR

Das Original-Zubehor von FMB sorgt fir einen universellen, flexiblen
und wirtschaftlichen Einsatz der Stangenlader iiber lange Zeitrdume.

UMRUSTSATZE

. Optimal abgestimmt - Fiihrungskandle

. » Einsatz bei Magazinen mit hydrodynamischer Fiihrung
» in einer Vielzahl an Durchmesserabstufungen verfiigbar
» fiihren sicher und schwingungsarm

. Sicher vorschieben — Spannhiilsen und -dorne

. » sicher spannen in Erstausriisterqualitat

» fiir jeden gangigen Stangen- und Rohrdurchmesser verfiigbar
» individuelle Varianten fiir Sonderquerschnitte lieferbar

. Fiir spezielle Querschnitte - profilierte Materialfiihrungen

- » Ersatz fiir Rollenfihrung

© » Finsatz in Liinetten

auf Vier- und Sechskantquerschnitte abgestimmt

Vielzahl an Durchmesservarianten verfiighar

besonders langlebig, da aus hoch verschleissfestem Kunststoff

: Stangenlader und Drehmaschine im Einklang
¢ » Spindelreduzierungen zum Anpassen des Spindeldurchlasses

» fUr ein breites Spektrum marktiblicher Drehmaschinen verfiighar

» gewdhrleisten zuverlassige Ubergabe vom Lader in die Spindel
. » optimale Fiihrung im Spindeldurchlass

Bedienerlos produzieren

bis 2500 kg Stangenrohlinge im Vorrat
einfaches Beladen mit Kran oder Gabelstapler
entlastet Personal

kiirzt Nebenzeiten

verschiebbar fiir optimalen Zugang bei Umriistarbeiten

beste, stabile Verbindung zum Stangenlader dank spezifisch abgestimmter Anbauelemente

I IMIIE® stangenlademagazine > HIEAIL

Es gewdhrleistet einen zuverldssigen, prozesssicheren Betrieb der
Anlagen.
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STANGENLADEMAGAZINE

FUR MEHRSPINDELDREHAUTOMATEN

Stangenlademagazine fiir Mehrspindeldrehautomaten von FMB
basieren auf dem Hinterladerkonzept zum prozesssicheren und effi-
zienten Automatisieren. Die Materialstangen werden dabei innerhalb
des Lademagazins je nach Kapazitatsbedarf in unterschiedlicher Form
bevorratet. Der Stangenlader vereinzelt die Stangen und schiebt sie
in die Spindel der Mehrspindeldrehmaschine. Dies geschieht in einem

MT 51 MA

Auf vier Etagen

Je nach Durchmesser nimmt der Lader MT 51 MA auf vier Ebenen
verteilt 35 bis 360 Materialstangen auf. Das sorgt fiir lange unter-
brechungsfreie Produktionszeiten. Damit Stangen jeden Durch-
messers zuverldssig vereinzelt werden, ldsst sich die Neigung der
Materialauflagen stufenlos einstellen.

offenen Kanal mit auswechselbaren Fiihrungseinlagen. Ein exakt zur
Stange passender Fiihrungskanal ist nicht erforderlich. Den schritt-
weisen Vorschub der Materialstangen zum Bearbeiten fiihrt die Dreh-
maschine selbst aus. Die Lademagazine eignen sich fiir Stangen aus
Stahl, NE-Metallen und Kunststoffen mit runden, quadratischen und
hexagonalen Querschnitten.

MT 51 BF

Bis 2500 kg

Beim Lademagazin MT 51 BF befinden sich die Materialstangen in
einem integrierten Biindellader, der bis zu 2500 kg trdgt. Das sorgt
flir eine kompakte, platzsparende Bauweise. Zudem kdnnen grope
Mengen an Stangen schnell und einfach als komplettes Biindel ein-
gelegt werden.
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HOHE EINSCHUBKRAFTE

Stark im Antritt — Vorschubantrieb

» grofziigig dimensionierter Antriebsmotor

» robustes, schlupffreies Kettengetriebe

» stufenlos am Bedienpult einstellbare Vorschubkrafte

» zuverldssiges Einschieben der Stangen in die Zangen der Mehrspindeldrehautomaten

TECHNISCHE DATEN

MEHRSPINDELDREHM. MT51 MA MT51 BF

Spindel-@ (max.) mm 51 51

Stangenlinge ” mm 3300 4200 3300 4200

Stangen-@ (min. - max.) mm 5="5 10 - 51

Ladekapazitat mm 1.800 (4x450) -

Ladekapazitat St. 360 bei 5 mm/35 bei 51 mm =

Ladekapazitat kg - 2.500

Reststiicklange (max.) 2 mm - -

Ladezeit (ca.) s 17 18 17 18

Vorschubgeschwindigkeit mm/s 0-900 0-900

Betriebsspannung (50/60Hz) Vv 3x 400 - 480% 3x 400 - 480

Leistungsbedarf kW 25 25 ¥ 33”5;2?;?;,]322:@;}echen
Druckluftanschluss Mpa (bar) 0,6 (6) 0,6 (6) i g]natzgr:i]nuennqa z:?gﬁﬁfgfgaﬁgﬁchme
Gewicht kg 1.050 1300 1450 1.800 3 gjrd;;g‘hfn”;s“fhf;fg'g?nggg?elvl?f@abe

MT 51 MA ) 3927 (Stangenldnge 3300)

4827 (Stangenlange 4200)

28 %
g
3927 (Stangenldnge 3300)
MT 51 BF ‘ _ 4827 (Stangenlénge 4200)
=
‘28 §
g
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WERKSTUCKENTLADESYSTEME

Das Entladen gehort auch zur vollstandigen Automation von Dreh-
maschinen. FMB bietet dafiir ebenfalls eine Losung. Sie ist sorgfaltig auf
die Anforderungen aus der Praxis abgestimmt. Die fertig bearbeiteten
Werkstiicke werden durch die Gegenspindel gegriffen und aus dem
Arbeitsraum der Drehmaschine herausgezogen. Fertigungsbetriebe
profitieren damit von einem zuverldssigen, die Bauteile schonenden

WERKSTUCKENTLADER VARIO E

Ablauf. Die Werkstiicke werden anschliefend auf eine Materialablage ge-
legt. Sie kdnnen aber auch - abgestimmt auf die individuellen betrieb-
lichen Bedingungen - mit unterschiedlichen Transportsystemen den
weiteren Bearbeitungs-, Verpackungs- oder Montageschritten zugefiihrt
werden. Speziell bei Entladesystemen verwirklicht FMB nach ausfiihr-
lichen Gesprdchen mit dem Anwender die optimal passenden Losungen.

Das standardisierte Werkstiickentladesystem vario E entnimmt fertig
bearbeitete Werkstiicke aus Drehmaschinen durch die Gegenspindel.
Dazu fahrt eine Entladestange den Greifer des Werkstiickentladers in
die hohle Gegenspindel. Nachdem der Greifer das Werkstiick gespannt
hat, zieht die Entladestange beides heraus. Auf einem seitlich ange-
ordneten Magazin wird das Bauteil anschliefend abgelegt. Den Greifer,

die Fiihrungsrinne, den AusstoBer und das Magazin konzipiert FMB in
Zusammenarbeit mit Kunden spezifisch abgestimmt auf die Werkstiick-
geometrien und -abmessungen. Beim Magazin lassen sich unter ande-
rem Ausflihrungen als Ablagetisch oder als getaktetes Transportband
verwirklichen.
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TECHNISCHE DATEN

WERKSTUCKENTLADESYSTEM VARIO E q
Spindel-@ (max.) mm 65 ‘
Werkstiicklange (max.) ? mm 1.200

Werkstiick-0 " mm 10 - 65

Lange Ablagetisch? mm 530

Lénge Taktband " (optional) mm 1.000

Entladezeit (ca.)® S -

Vorlaufgeschwindigkeit mm/s 0-700

Riicklaufgeschwindigkeit mm/s 0-1.000

Leistungsbedarf? kW 15

Druckluftanschluss Mpa (bar) 06 (6) 1) Sondermape auf Anfrage
Gevicht? o T00 e

Besondere Merkmale und Vorteile:

» flexibel anpassbar durch Baukastensystem » Ablagemdglichkeit individuell ausfiihrbar: Ablagetisch mit

» Spaneforderer kann unter dem Entladesystem durchgefiihrt einstellbarem Neigungswinkel, Taktband, Prismensystem mit
werden Querverschiebung

» Greiferkonzepte spezifisch an Werkstiicke angepasst: » Integration von Zusatzfunktionen, z. B. Abblasvorrichtung zum
z. B. Federgreifer, pneumatische Zange, Spannhiilse Sdubern von Teilen mdglich
oder Spanndorn » fiir Industrie 4.0 geriistet: optionale, flexibel wéhlbare

» Entladestange oder Entladerohr Datenschnittstelle zur Einbindung in jegliche Form der

Maschinen- oder Netzwerkkommunikation

GREIFERKONZEPTE

Um Bauteile unterschiedlicher Abmessungen und Konturen sicher und
zuverldssig aus der Gegenspindel zu ziehen, wahlt FMB das jeweils
optimal abgestimmte Greiferkonzept.

. I | Entladestange mit Federgreifer oder Spann-

hiilse mit integriertem Auswerferstopel

- @ Entladestange mit pneumatischer Zange

und integriertem Auswerferstdpel

Entladerohr mit integriertem,

E‘ automatischem Bauteile-Auswerfer
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VOLLSTANDIG AUTOMATISIERT

BE- UND ENTLADESYSTEME

Fiir eine autarke, bedienerlose Produktion realisiert FMB kun-  Anlagen bestehen beispielsweise aus einem Standard-Lademagazin
denspezifisch, individuell auf die jeweiligen Anforderungen und  und dem Werkstiickentladesystem vario E, das individuell auf die Bau-
Umgebungsbedingungen abgestimmte Automationslosungen. Solche  teile abgestimmt ist.

Besondere Vorteile:

» alles aus einer Hand » auf betriebliche Forderungen ausgerichtet:
» wirtschaftlich und flexibel durch Baukastensystem z.B. grope Mengen, kiirzeste Taktzeiten, kleinste
» spezifisch an Werkstiicke anpassbare Komponenten: Werkstlickdurchmesser

Biindellader, Materialauflagen, Greifer, Auswerfer,
Ablagetische, Taktband, etc.

Beispiel einer Losung
mit Entladestange und
Spannhiilse
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DER FMB WELTWEIT-SERVICE

Telefon-Support und Instandhaltung

Service-Hotline
Damit Sie bei Fragen gleich den richtigen Ansprechpartner erhalten,
haben wir fir Sie eine Service-Hotline eingerichtet. Hier erhalten Sie
schnelle und kompetente Hilfe zu folgenden Themen:
telefonische Fehlerdiagnose und -behebung
Koordination der Servicetechniker vor Ort
Maschinenwartung/Instandhaltung
Hilfestellung bei der Ersatzteilbestimmung

Inbetriebnahme

FMB steht mit Rat und Tat zur Seite: Qualifizierte Service-Techniker
installieren die Stangenlader in Ihrer Produktion. Sie erstellen alle
erforderlichen datentechnischen, elektrischen, pneumatischen und
hydraulischen Verbindungen und integrieren die Lademagazine voll-
standig in Ihren Produktionsablauf. Als Ergebnis steht eine zuverldssig
funktionierende Automation, die von Beginn an profitabel arbeitet.

Unsere Service-Hotline ist fiir Sie erreichbar:

Montag - Freitag, von 7.00 Uhr — 20.00 Uhr

Samstag, von 8.00 Uhr —13.00 Uhr

Telefon: +49 9392 801 801

E-Mail: service@fmb-machinery.de

WhatsApp: +49 151 14151727

(nur zum Versand von Text-, Bild- und Video-Informationen)

Schulung

Selbstverstandlich gehort zur Inbetriebnahme die Einweisung und
Schulung des Personals an den Anlagen. Experten von FMB unterweisen
Ihre Fachkrafte in der Bedienung und der Programmierung des Automa-
tionssystems. Auf speziellen Wunsch erhalten Sie Unterweisungen in
der Wartung und Instandhaltung der Stangenlader. Auch nachtréglich
- beispielsweise nach einem Personalwechsel - sorgen die Spezialisten
von FMB mit Rat und Tat sowie Trainings fir anhaltend profitablen
Betrieb der Automationssysteme. Dariiber hinaus bietet FMB auch
unternehmensiibergreifende Trainings fiir Fachkrdfte in Produktion
und Automation. Auf Anfrage stimmen wir die Inhalte individuell auf
Ihre Anforderungen ab.




Ersatzteile und Retrofit-Anlagen

Ersatzteile

Automationssysteme von FMB sind auf eine lange Lebensdauer und
duperste Zuverldssigkeit ausgelegt. Wenn es dennoch mal zu einem
Schaden kommt, liefern wir innerhalb kiirzester Zeit die bendtigten
Original-Ersatzteile. Das qilt auch fiir bewahrte, iiber viele Jahre im Ein-
satz stehende Stangenlader. Ihre Ersatzteil-Order richten Sie bitte an:

Gebrauchte mit Gewahrleistung

Wenn Verfigbarkeit und Wirtschaftlichkeit bei einer Investition zdhlen,
dann fragen Sie nach gebrauchten und generaliiberholten Anlagen.
Durch unseren standigen Kontakt zu Fertigungsbetrieben weltweit

Beratung und Konzeption

Sie mdchten Automatisieren und bendtigen fachkundige Informationen
von ausgesuchten Experten? Unsere Spezialisten erarbeiten zusammen
mit Ihren Fertigungsplanern das mapgeschneiderte Konzept, schlagen

Wir sind gerne fiir Sie da:
+49 9392 801 801

FMB [HIENEENED

ersatzteilverkauf@fmb-machinery.de
Telefon: +49 9392 801 803
Fax: +49 9392 801 228

kénnen wir Ihnen immer wieder bereits bewdhrte, von unseren Spezia-
listen auf Herz und Nieren gepriifte und fachgerecht instandgesetzte
Automationssysteme anbieten.

die abgestimmten Automationsldsungen vor und beraten Sie bei der
Integration in lhr Produktionsumfeld.

Vertrieb
vertrieb@fmb-machinery.de
Telefon: +49 9392 801 802
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INDIVIDUELL NACH KUNDENWUNSCH

Unsere Losungen dienen Ihrem Erfolg

Unser Team steht fiir umfassendes Know-how und hdchste Qualitat.
Seit 1980 entwickeln und produzieren wir hochwertige Automatisie-
rungstechnik fiir Werkzeugmaschinen. Fiir ihre zuverldssige Funktion
sowie ihre ausgereifte Technik sind unsere Stangenlader weltweit
bekannt und hochgeschatzt.

Fiir Drehmaschinen:

Tdglich aufs Neue stellen wir die Anspriiche unserer Kunden nach
wirtschaftlicher und hochproduktiver Fertigung in den Fokus unserer
Arbeit. Daraus hat sich in den letzten Jahrzehnten ein sehr breit
gefdchertes Programm an Automatisierungstechnik zum Be- und Ent-
laden von Werkzeugmaschinen entwickelt.

» Stangenlader fiir 0,8 bis 100 mm Stangendurchmesser und bis zu 8500 mm Stangenldnge oder mehr

» Beladesysteme fiir einspindelige Drehautomaten und CNC-Drehzentren

» Stangenlader fiir Mehrspindeldrehautomaten
» Werkstiickentladesysteme durch die Gegenspindel

Fiir Bearbeitungs- und Drehzentren:
» kompakte, universelle Roboterzellen zum Be- und Entladen zylindrischer und kubischer Rohlinge und Bauteile
» integrierte Zusatz- und Nachbearbeitung
» in die Automation integrierte Mess- und Priiftechnik fiir 100%-Qualitatskontrolle

Unsere Automationslésungenrichten sich ganz nach den Wiinschen und
Anforderungen unserer Kunden. Bei FMB haben Sie die Wahl zwischen
einer Vielzahl an Standardsystemen sowie individuell auf Ihre Bediirf-
nisse konfigurierten Ausfiihrungen. Wollen Sie schnell, universell und
kostengiinstig Dreh- und Bearbeitungszentren be- und entladen, finden
Sie in unserem attraktiven Spektrum an Stangenladern und Roboterzel-
len die jeweils passende Variante. Unsere Ldsungen iiberzeugen durch
ausgereifte Technik, hochste Qualitdt und absolute Zuverldssigkeit.

Alle Standardsysteme von FMB bieten hdchste Flexibilitdt fiir einen
breiten Durchmesser- bzw. Abmessungsbereich.

Schnell und einfach lassen sich unsere Automationssysteme riisten und
programmieren. Damit sorgen sie flr deutlich hohere Produktivitdt in
Ihrer Fertigung. Soll die Automation weitergehende Aufgaben erfiillen,
zum Beispiel eine Nachbearbeitung oder eine 100%-Qualitatskontrolle,
konfigurieren unsere Spezialisten die exakt auf Ihr betriebliches Um-
feld zugeschnittene Sonderldsung.
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HANDLINGSYSTEME UNIROBOT

FMB unirobot bietet wirtschaftliche und flexible Losungen fiir komplexe ~ sowohl Standardsysteme mit vielen Optionen als auch kundenspezifi-
Be- und Entladeprozesse. Dabei beinhaltet das Maschinenprogramm  sche Individuallsungen.

» Industrieroboter mit Reichweiten bis 4.000 mm und Traglasten bis 1.000 kg

» Individuelle Teilebevorratung iiber Paletten, Wagen, Transportbdnder, Karussellspeicher oder Schiittgutzufiihrung
» Weireichende Prozesserweiterungen wie messen, entgraten, reinigen, konservieren, markieren oder beschriften.
» Standardisierte Schnittstellen und zuverldssige Schutzkonzepte

WERKSTUCKMESSSYSTEME UNIPROVE

0Ob als Stand-alone-Lésung oder in ein unirobot Handlingsystem integ-
riert: Das universelle Mess- und Priifsystem uniprove achtet auf jedes
Detail. Alles, was Sie erfassen mdchten, wird zuverldssig liberwacht.

» Transparenz durch hauptzeitparalleles Messen und
Messwertriickfiihrung

» Taktile, pneumatische und optische Messverfahren

» Wirbelstrom- und Gewindepriifung

» Individuelle Konfigurationsmdglichkeiten
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