1 Geniigend Platz trotz beengter Raumverhdltnisse: Der Tisch links vom

Roboterfuf kann Werkstiickpaletten oder Peripheriegerdte aufnehmen.

2 Automatische Materialzu- und abfithrung, die sowohl unterschiedlich grofie
Wellen- als auch Einlegeteile fordern kann.

3 Wendestation: Sie ermdglicht das beidseitige Bearbeiten der Werkstiicke.

Auf die Dauer
hilft nur
Roboterpower

BE-/ENTLADEN Prazisionsdrehereien
miissen sich dank der Globalisierung hoher
qualifizieren, effizienter organisieren und
technologisch intelligenter aufstellen. Ein
Ausweg ist geschickte Automatisierung.

ie es der Name schon

sagt, flihren drei Bri-

der die Gebrider Sutt-
ner GmbH in Mithlheim: wilfried,
Alfred und Herbert. Alle drei ha-
ben eine dhnliche Vita: Lehre, Stu-
dium, Anstellung und schliefdlich
Teilhaber. Wilfried Suttner gehort
noch zu der Generation Unterneh-
mer, die in ihrer Fertigung jede
Maschine mit verbundenen Augen
bedienen kann. Er macht das im-
mer noch téglich. Suttner fertigt
Teile fir den Maschinen- und An-
lagenbau, fir die Elektrotechnik
und die Papierindustrie. »Wir wis-
sen, was unsere Kunden wollen,
und unsere Kunden wissen, was
sie von der Zusammenarbeit mit
uns haben - namlich Liefertreue
und hdchste Qualitdt«, sagt
Wilfried Suttner.
Das Suttner-Fertigungsspektrum
umfasst rund 3.000 verschiedene
Teile. Die Abmessungen reichen
von der Grofse M2x10 bis zu Werk-
stlicken von 300 Millimetern
Durchmesser und 700 Millimetern
Linge. Bei Losgrofie 1 bis zu Grofd-
auftrdgen von 2.000 Stiick verar-
beitet Suttner Materialien wie Ti-
tan, Hasteloy, Inconell oder auch
VA-Stdhle. Fur die Fertigung set-
zen die drei Briider bevorzugt auf
CNC-Drehmaschinen von EMCO.
Finf davon sind mit Lademaga-
zinen von FMB aus Faulbach auto-
matisiert. Sie ermdoglichen eine
hohe Laufautonomie und mini-

mieren den Personalkostenanteil
in der Stiickkalkulation. Bei Einle-
geteilen sieht die Kalkulation an-
ders aus, denn die Billigkonkur-
renz lernt schnell. In diesem Fall
stellt sich nicht die Frage ob, son-
dern wann die Preise flir personal-
intensiv hergestellte Zukaufteile
unwirtschaftlich werden.

wilfried Suttner: »Bei Futterdreh-
teilen mussten wir uns eine Auto-
mationsiosung einfallen lassen.
Ganz abgesehen davon, dass Ein-
legetdtigkeiten fiir jeden Men-
schen auf Dauer sehr belastend
sind. Aufberdem gibt es flir unsere
qualifizierten Leute genug an-
spruchsvolle Aufgaben.«

Effiziente Beratung

Heribert Gertung, Anwendungs-
berater bei FMB, empfahl darum
den Einsatz von Unirobot, dem
universellen Automationsbaukas-
ten von FMB. Mit diesem kann das
Unternehmen fast jede Werk-
zeugmaschine schnell und zudem
sehr wirtschaftlich automatisie-
ren. Dabei ist es unwesentlich, ob
es sich um Dreh-, Frds-, Schleif-
maschinen, Pressen oder auch um
Montageaufgaben handelt.

Zuvor jedoch fragte Gertung bei
Suttner erst einmal das Anforde-
rungsprofil ab: »Ein Knickarm-
roboter allein ist noch keine
Lésung. Damit solche Automati-
onsprojekte dem Anwender und



uns als gesamtverantwortlichem
Lieferanten viel Freude bereiten,
machen wir grundsatzlich vorab
eine Machbarkeitsanalyse.«

Daflr muss der Anwender das
Teilespektrum definieren und
viele Fragen stellen: Handelt es
sich um Wellen- oder Einlegeteile
oder beides? Wie viele unter-
schiedliche Teile und Varianten
gibt es? Welche Taktzeiten haben
diese Werkstiicke? Wie sind Form
und Abmessungen, ihre Gewichte
sowie die Material- und Oberfli-
cheneigenschaften? Welche Ma-
schine soll automatisiert werden?
Was fir eine Steuerung hat sie?
Wie groft und zugdnglich sind Ar-
beitsraum und Spindel? Wie sollen
die Teile zugefuhrt werden? Auf
Palette? Auf Férderband? Via Rut-
sche? Wie hoch soll die Laufauto-
nomie, also der Materialvorrat,
sein? Wie viel Platz steht fir den
Roboter und das Materialmanage-
ment zur Verfligung? Soll der Ro-
boter Zusatzaufgaben, wie Ent-
graten, Beschriften, Messen oder
Reinigen mit (ibernehmen?

die Maschine bei Bedarf auch von
Hand bedienbar bleiben sollte,
adaptierte FMB einen Sechsachs-
Roboter mit 1,75 Meter Reichweite
und 20 Kilogramm Tragféhigkeit.
Wird der Roboter geparkt, ldsst
sich die Maschine bequem manu-
ell be- und entladen.

Mehrere Alternativen

Bei der Materialzufiithrung und
der Fertigteilabfuhr hat sich Sutt-
ner fir alle Situationen gewapp-
net: Die Automationszelle bietet
zwei Rollbahnen fir wellenfér-
mige Roh- und Fertigteile, vier
Forderbdnder sowie einen Ablage-
tisch fiir Werkstiickpaletten.

Bei Stiickzeiten von drei bis vier
Minuten je Teil reicht der Materi-
alvorrat fir eine halbe Schicht im
mannlosen Betrieb. Auf weitere
Zusatzfunktionen wie Reinigen
und Entgraten verzichtete Suttner
vorerst. Wichtig war dem Auftrag-
geber die Integration einer Werk-
stiickwendestation. Groken Wert
legt er auch auf schnelles Umriis-

»Die Roboterzelle ist
riistfreundlich, universell,
flexibel, sehr produktiv und
arbeitet zuverlassig.«

Wilfried Suttner

wilfried Suttner: »Als Roboter-
neuling benétigt man einen Part-
ner, der die Materie beherrscht.
Bei Heribert Gertung habe ich
schnell gemerkt, dass er weif,
wovon er spricht. Aufterdem hat
die geografische Ndhe zwischen
FMB und uns ihren Charme. Der
FMB-Service ist unbirokratisch,
reaktionsschnell, fachkundig und
I6sungsorientiert.«

Fiur eine Gesamtinvestition von
80.000 Euro automatisierte FMB
eine vorhandene EMCO 360. Sutt-
ner produziert auf dieser Maschi-
ne unterschiedlichste Werkstiicke
in kleinen Stiickzahlen. Das Teile-
spektrum reicht von diinnwan-
digen Rohrabschnitten bis hin zu
Kupferteilen fir Schaltanlagen.
Die Rohlinge wiegen als Stangen-
abschnitt bis zu 8 Kilogramm. Da

ten. So verfiigen die Greifer tiber
ein Schnellwechselsystem. Ist ein
Auftrag eingefahren, ist die Anla-
ge innerhalb von zehn bis 15 Minu-
ten wieder am Start. Wihrend des
Betriebes sorgen eingebaute Si-
cherheitsfeatures, wie eine Kolli-
sionsiiberwachung und die soge-
nannte Servoflow-Funktion fir
prozesssichere Abldufe.
Wilfried Suttner: »Die Roboterzel-
le ist ristfreundlich, universell,
flexibel, sehr produktiv und arbei-
tet zuverldssig. Je nach Laufzeit
der Teile kénnen wir damit Los-
grofien ab 20 Stiick wirtschaftlich
produzieren. Ich bin sicher, dass
die erzielte Produktivitdtssteige-
rung in Kombination mit der hier
realisierten Flexibilitdt unsere
Arbeitspldtze sicherer macht.«
www.fmb-machinery.de




